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Déterminez 
votre vis 

avec le formulaire 
en ligne !

Rayon couRbe souhaité : (°)

FabRication

q Totalement nouvelle

q Inspirée d’une machine existante

q Répartion ou  transformation 

d’une machine usagée

Quantité pRévue :  

q série suivie : par an

q série suivie : par mois

(Joindre le maximum de plans, croquis, 

commentaires aidant à la compréhension du projet.)

commande 

q par la vis 

q par l’écrou

charge
axiale statique Fas max : 

En traction : (N.) 

En poussée : (N.)

axiale dymamique max  : 

En traction : (N.) 

En poussée : (N.)

Radiale Fr max : (N.)

charge déportée Fp x rt max : 

   (N.)

Facteur de sécurité

à appliquer aux charges :

direction des charges : 

q d’un côté 

q des 2 côtés

vitesses des charges : 

q linéaire  (mm/mn) 

q de rotation n (tr/mn)

vitesse de rotation max (tr/mn)

coefficient d’utilisation : 

Durée de marche de la vis (h) 

Durée de marche machine (h)

combinaison De paliers

 X X1 X2 

Longueur L

position de la vis : 

q Horizontale q Verticale 

q Inclinée (angle en °)

Jeu maxi :

Rigidité totale désirée :

Couple à vide admissible : (Nm)

Durée De vie DemanDée
Heures de fonctionnement : h

Nombre de tours : (en millions) 

environnement : 

q Poussière 

q Boue 

q Humidité : %

influences chimiques :

protection :  

q Gaine à soufflets 

q Ressort spiral 

q Racleurs plastique/feutre

Température d’utilisation : °C

Température ambiante : °C

Mode de graissage :

commentaires sur conditions d’emploi :

v i s
Diamètre nominal désiré øA :  (mm) 

Pas P : (mm) 

q à droite q à gauche

erreur admissible

sur le pas ∆ p/300mm à 20°c :

erreur ∆ p par rapport à la longueur

totale de filetage à 20°c : (mm)

Faux rond max : (mm)

Longueur du filetage : (mm)

Longueur totale : (mm)

Vis précontrainte par la force Fv :

matière :

Désignation normalisée :

traitement superficiel : q  

Dureté : 

Profondeur de traitement :

etat de surface de la vis : 

Classe : 

Valeur Ra : (µm) 

Classe de précision :

e c r o u 
Longueur max.: (mm) 

Diamètre max. : (mm) 

Ecrou simple type : 

Ecrou double type : 

Jeu axial maxi : (mm) 

Précontraint par force Fv : (N) 

Jeu axial maxi ∂a : (µm) 

Sous force Fva : (N) 

Jeu à l’inversion de marche ∂µ : (N) 

Sous force Fva : (N) 

Matière :  

Désignation normalisée :

traitement superficiel : q  

Dureté : 

Profondeur de traitement : 

Classe de précision :

Société :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
q Madame q Monsieur
Nom * : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Prénom *: . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Adresse : . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Localité :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Code postal : . . . . . . . . . . . . . . . .
Tél. fixe :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Tél. mobile : . . . . . . . . . . . . . . . . .
E-mail * :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Fax : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

vos coorDonnees

Questionnaire de détermination de vis

 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .

 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .

 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .

 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .

 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .

A B C D

L L L

X X1 X2 X

A B C D

L L L

X X1 X2 X

A B C D

L L L

X X1 X2 X

A B C D

L L L

X X1 X2 X


