RAYON COURBE SOUHAITE : () COMBINAISON DE PALIERS VIS
X X1 X2 X

FABRICATION Ma sl g,, 2, Diameétre nominal désiré oA : (mm)

U Totalement nouvelle O i . T i i Pas P : (mm)

U Inspirée d’'une machine existante V’ Q adroite O agauche

U Répartion ou transformation H{\“\“ B Erreur admissible
d’une machine usagee LEL sur le pas A p/300mm a 20°C :

QUANTITE PREVUE : X X1 X2 Erreur A p par rapport a la longueur

0 Série suivie : par an Longueur L totale de filetage a 20°C : (mm)

0 Série suivie : par mois Position de la vis : Faux rond max : (mm)

(Joindre le maximum de plans, croguis, U Horizontale QVerticale Longueur du filetage : (mm)

commentaires aidant & la compréhension du projet) 1 Inclinée (angle en °) Longueur totale : (mm)

COMMANDE Jeu maxi : Vis précontrainte par la force Fv :

Qpar la vis Rigidité totale désirée : Matiere :
Qpar I'éc - . isée -
par I’écrou Sl & vfel selaaEa (Nm) Désignation normalisée

CHARGE Traitement superficiel : 0

Axiale statique Fas max : DUREE DE VIE DEMANDEE Dureté : .

En traction : (N.) Heures de fonctionnement : h Profondeur de traitement :
En poussée : (N.) Nombre de tours : (en millions) S LCDEEWEEDC IV
Axiale dymamique max : Environnement : ClEees |
Lo ’ Valeur Ra : (um)
En traction : (N.) Q Poussiére o
A o Classe de précision :
En poussée : (N.) Q Boue
Radiale Fr max : (N.) Q Humidité : %
o ECROU

Charge déportée Fp x rt max : Influences chimiques :

N) Longueur max.: (mm)
’ Protection : Diameétre max. : (mm)

Facteur de sécurité Q Gaine a soufflets .

N . Ecrou simple type :

a appliquer aux charges : O Ressort spiral

9 Racl lastiaue/t Ecrou double type :

Direction des charges : acleurs plastique/feutre Jeu axial maxi : (mm)
Q d’un coté Température d’utilisation : C Précontraint par force Fv : N)
U des 2 cbtés Température ambiante : °C Jeu axial maxi da : (um)

Vitesses des charges : B2 ED EEREe Sous force Fva : (N)
Q linéaire (mm/mn) Commentaires sur conditions d’emploi:  Jeu a I'inves°" de marche oy (N)
U de rotation n (tr/mn) Sous force Fva : (N)

................................ Matiére :

Vitesse de rotation max (tr/mn) , . . o,
................................ Désignation normalisée :
................................ Traitement superficiel : O

Coeff|10|ent d’utilisation : . DU
Durée de marche de la vis (hy . Profondeur de traitement -

Durée de marche machine (h) .
................................ Classe de précision :
VOS COORDONNEES

. Société: ... ... Localité: ...................

DETERMINEZ 4 Madame 4 Monsieur Codepostal :................

VOTRE VIS Nom ™ & .o Tél.fixe: ... ool

AVEC LE FORMULAIRE  |Prénom™................... Tél. mobile .. ...............

EN LIGNE! Adresse ..o E-mail *: ..o

........................... Fax @ ... ... ... .
PRUD’HOMME TRANSMISSIONS - F 93203 SAINT-DENIS CEDEX - TEL. 01 48 11 46 00 - FAX. 01 48 34 49 49 - www.prudhomme-trans.com - info@prudhomme-trans.com
SOUS RESERVE DE TOUTE MODIFICATION DE CONSTRUCTION OU D’ERREUR TYPOGRAPHIQUE DONNEES TECHNIQUES ET PRIX MODIFIABLES SANS PREAVIS

202

Mis a jour le 25 septembre 2013



